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(57) Abstract: The invention 
concerns a needling loom 
comprising needles (8) actuated 
in reciprocating motion between a 
retracted position and a maximum 
penetration position (8a) through a 
stripping plate (1), a textile web to 
be consolidated (3), and a needling 
loom table (101). The stripping 
plate (1) and the needling loom 
table (101) bear rails (27, 127) 
and means for rapid assembling 
and disassembling , (38, 138) for 
either pressing the rails (27, 127) 
against fixed crosspieces (34, 134) 
. for the needling loom to operate, 
or for ,releasing said pressure and 
cause the rails (27, 127) to rest on 
rollers for extracting and inserting 
the snipping plate (1) and the table 
(101) by simple transverse sliding 
in the passage direction of the web 
(3). The invention is useful for 
reducing the time for assembling 
and disassembling machine 
components such as the stripping 
plate (1) and a needling loom 
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tabic (101) for maintenance operations, in particular cleaning operations. 

(57) Abrege : Une aiguilleteuse comprend des aiguilles (8) actionne*es en va et vient entre une position de retrait et une position de 
penetration maximale (8a) a travers une plaque dc debourrage (1), une nappe textile a consolider (3), etune table d'aiguilletage (101). 
Le dtSbourreur (1) et la table d'aiguilletage (101) portent des rails (27, 127) et des moyens de montage et demontage rapide (38, 138) 
qui permettent soit de presser les rails (27, 127) contre des traverses fixes (34, 134) pour le fonctionnement de 1' aiguilleteuse, soit 
de HbeYer cette pression et de faire reposer les rails (27, 127) sur des galets permettant d'extraire et d'inserer le ddbourreur (1) et la 
table (101) par simple coulissement transversalement a la direction de transit de la nappe (3). Utilisation pour reduire la duree de 
montage et demontage de pieces de machine telles que le de"bourreur (1) et la table (101) d'une aiguilleteuse pour des operations 
d-entretien, en particulier des operations de nettoyage. 
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. 1 . 
DESCRIPTION 

"Dispositif de montage et demontage pour une piece 

de machine, et aiguilleteuse ainsi equipee" 
La presente invention concerne tin dispositif de montage 
5 et* demontage rapide pour une piece de machine, notamment mais 
non-limitativement une piece en forme de plaque. 

La presente invention concerne .egalement une 
aiguilleteuse ainsi equipee pour le montage et le demontage 
•rapide de plaques telles que les debourreurs et/ou la table 
10 d ' aiguilletage , en vue de leur nettoyage dans un temps, feduit . 

Certaines pieces • de machine necessitent un 
positionnement precis lorsqu 1 elles . sont en service dans la 
machine, mais necessitent un demontage plus ou rnoins frequent 
pour des raisons d'entretien, de remplacement ou de nettoyage. 
15 .. Ces operations de demontage et remontage necessitent 

1 ■ arret de la machine. II importe done tout part iculierement 
d'en reduire la duree . 

Une aiguilleteuse comprend classiquement uxi . jeu 
d* aiguilles paralleles actionnees en va et vient suivant leur 
20 direction longitudinale pour penetrer de maniere repetee a 
travers une nappe de fibres de fagon a consolider la nappe en 
entrela^ant les fibres qui la composent. . Le trajet des fibres 
dans la zone de travail des aiguilles est classiquement defini 
entre deux plaques percees d' orifices pour le passage des 
25 aiguilles. La plaque, situee du cote ou se trouvent les 
aiguilles lorsqu'elles sont en "position de retrait. est appelee 
"debourreur " . Elle sert a empecher la nappe de fibres d'etre 
entrainee par les aiguilles dans leur mouvement de retour vers 
la position de retrait. L 1 autre plaque., servant a empecher la 
30- nappe de fibres d'etre .poussee par les pointes des aiguilles, 
est appelee "cable d 1 aigui lletage " . Ces deux plaques 
necessitent d'etre periodiquement demontees pour que les 
orifices de passage des aiguilles puissent etre debarrasses des 
fibres et autres materiaux qui parviennent a s'y loger en 
35 quantite croissante au cours du fonctionnement . 

On connaxt des dispositif s de montage et demontage qualifies de 
"rapides". Tous ces dispositif s connus sont des moyens de- 
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d£montage a moins k de une heure trente environ. Une telle duree 
handicape serieusement la production. 

Le but de la presente invention est de proposer un 
dispositif de montage et demontage qui permette d'abaisser 
considerablement cette duree, ainsi qu'une aiguilleteuse dont 
les plaques telles que d<§bourreur et/ou table d 1 aiguilletage 
sont equip6es de ce dispositif de facon a procurer une 
product ivite amelioree . 

Suivant * un premier aspect del 1 invent ion, le dispositif 
de montage et demontage rapide pour posit ionner une piece de 
machine dans une position de service contre des moyens d ' appui 
prevus sur la machine, et selectivement liberer cette piece 
pour en permettre la mobilite, est caracterise en ce qu'il 
cbmprend : 

des moyens de guidage permettant 1 ' insertion et 
1 1 extraction de la piice dans et respect ivement hors de la 
machine; 

- des presseurs montes mobiles par rapport au bati de la 
machine, capables de deplacer la piece entre la position de 
service et une position preparatoire qvl la pidce est, en 
interaction avec les moyens de guidage; et 

- des moyens de coramande simultanee des presseurs. 
Grace aux moyens de commande, les presseurs peuvent etre 

actiormes siraultaniment pour provocjuer le passage de la: piece 
de machine de sa position de service la position preparatoire 
assurant 1 1 interaction avec les moyens de . guidage . II suffit 
ensuite de deplacer la piece de machine suivant la trajectoire 
definie par les moyens de guidage pour extraire la pidce de 
machine et pouvoir effectuer l 1 operation de remplacement ou 
d'entretien necessaire. Lors du remontage, les 1 moyens de 
guidage permettent de ramener la piece dans la position 
preparatoire. A ce stade, les poussoirs sont simultanement 
actionnes dans le sens ramenant la piece en position de 
service. Au besoin, suivant une version pr^feree de 
l'invention, des moyens* de verrouillage sont en outre prevus 
pour stabiliser la piece en position de service. 
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Suivant un second aspect de 1' invent ion, 1 » aiguilleteuse 
comprenant : 

- un bati; ' 

- un trajet pour un produit textile a aiguilleter; 

5 - au moins une plaque adjacente a une. grande face du 

trajet; 

- au moins un jeu d f aiguilles portees par une "poutre 
mobile reliee a un mecanisme d'actionnement pour deplacer les 
aiguilles en va et vient a travers le trajet et £ travers des 

10 orifices de la plaque, 

est caracterisee .eri ce qu'elle comprend en outre au 
moins un dispositif de montage et demontage rapide de la plaque 
selon le premier aspect. 

D'autres particularity et avantages de 1 ? invention 
15 ressortiront encore de la description ci-apres # relative a un 
exemple non-limitatif . 

Aux dess ins annexes : , - 

- la figure 1 est une vue schema ti que en elevation, avec 
coupe partielle,. d'une aiguilleteuse selon 1 ' invention; 

- la figure 2 est une vue en perspective partielle, avec 
arrachement, montrant les moyens de montage et demontage du 

. debourreur ; 

- les figures 3 et 4 sont des vues en coupe, a echelle 
agrandie, montrant 4 le dispositif de montage et demontage d'un 
cote du debourreur et de la table d» aiguilletage, dans I 'etat 
de maintien du debourreur et de la table en position de service 
(figure 3) et respect ivement dans I'etat les faisant. cooperer 
avec les moyens de guidage (figure 4); et 

- la figure 5 est une vue en bout, partiellement. en 
>0 coupe, illustrant des moyens de verrouillage . 

L 1 aiguilleteuse representee a la figure 1 comprend une 
table perforee 101 generalement horizontale et une plaque de 
retenue 1, encore appelee "debourreur"., placee a peu pres 
parallelement a une certaiite distance au-dessus de la table 
101. Le debourreur 1 et la table 101 definissent entre eux un 
; trajet dans un plan sensiblement horizontal pour une nappe de 
fibres 3. Le debourreur 1 comprend des perforations alignees 
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avec celles de la table 101. A 1 ' entree du trajet sont places 
des moyens introducteurs 4 schematises sous la' forme d'une 
. paire -de rouleaux moteurs entre lesquels passe la nappe 3. A la 
sortie du. trajet, la nappe 3 consolidee. et compactee par 
5 aiguilletage . est entrainee par des moyens extracteurs 6 
egalement schematises par deux rouleaux moteurs entre lesquels 
passe la nappe. 

Le debourreur 1 est p.lacS entre le trajet de* la nappe 3 
et une planche a aiguilles 7. La planche 7 porte du cote du 
10,. debourreur 1 un grand nombre d' aiguilles 8 orientees 
perpendiculairement au plan du trajet de la nappe . 3 , ' avec leur 
pointe difigee vers la nappe 3. Chague aiguille est positionnee 
en face d'une perforation du debourreur 1 et d'une perforation 
correspondante de la table 101. Du cote oppose aux aiguilles 8, 
15 la planche a. aiguilles 7 est' fixee a une poutre support 9 
elle-meme fixee a 1.' extremite d'au moins une . tige 11 montee 
coulissante selon un axe 12, parallele aux aiguilles 8 et 
perpendiculaire au plan du trajet de la nappe 3. S'il est prevu 
plusieurs tiges 11, celles-ci sont par exemple alignees les 
20 unes derriere les autres lorsqu'elles sont vues de la manidre 
representee a la figure 1. Pour son guidage coulissant, chaque 
tige coulissante 11 est guidee dans deux paliers de 
coulissement co-axiaux 13 et 14, espaces axialement, solidaires 
d'un bati 16 qui" n'est que part iellement represente.. Les 
25 paliers 13 et 14 comportent des bagues antifriction 17 pour le 
contact avec la tige 11. 

L" equipage mobile constitue de la ou des tiges 
coulissantes 11, de la poutre support 9 et de la planche 7 est 
anime en service d'un mouvement alternatif de va et vient selon 
30 la direction 12 entre une position 7a dans laquelle 1 J extremite 
des aiguilles, designee dans ce cas par ■ 8a, traverse le 
debourreur 1, la nappe 3 et la table 101, et une position de 
degagement representee en traits pleins", dans laquelle les 
aiguilles 8 sont totalement degagees au moins de la table 101 
35 et'de la nappe 3, et preferent iellement du debourreur 1 . 

Pour communiquer ce mouvement de va et vient a 
1' equipage mobile, la tige 11 est articul^e par une 
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a'rticulation 18 a une extremite d'une bielle 19 dont 1 1 autre 
extremite- est reliee par une articulation 21 a un vilebrequin 
22 entraine en rotation par des moyens moteurs non-representes. 

Le debourreur 1 et la table 101 sdnt fixes de maniere 
5 demontable a une partie superieure 24 et respect ivement a' une 
partie inferieure 124 du bati 16. La figure 2 represente a' 
titre d'exemple le debourreur 1 dont - on n'a illustre que 
quelques. orifices 26 pour le passage des aiguilles 8 (non- 
viables a la figure 2). Sur sa face opposee au trajet de la - 
10 nappe 3, le debourreur 1 porte deux rails paralleles 27 qui 
s'etendent le long de deux bords opposes 28 transversaux par 
rapport a la direction de progression de \a nappe 3 a travers 
• 1 ' aiguilleteuse . Les rails' 27 ont. une section en L avec une 
' aile proximale 29 s'etendant ' vertical ement et 

15 .perpendiculairement au plan principal du debourreur 1 a partir 
de sa face arriere, et une aile distale 31 s'etendant 
parallelement a la face arriere du debourreur 1 et vers 
l'exterieur a partir de 1« extremite libre de 1 ' aile, .proximale 
29. 

20 L'aile distale 31 a une face superieure plane 32 formant 

en face d ' appui et de positionnement contre une face de 
reference 33 constitute par la face inferieure plane d'une 
traverse 34 solidaire de la partie superieure 24 du bati 16. 
Lorsque le debourreur 1 1 est en position de service : dans 
25 laquelle les orifices 26 sont correctement positionnes par 
rapport aux aiguilles 8 et sa face inferieure 36 est en 
position convenable pour definir le trajet de la nappe 3, la 
face d' appui 32 des rails 27 est fermement appliquee contre la 
face de reference 3 3 par des leviers presseurs 3 7 appartenant 
30 chacun a un module de montage et demontage rapide 38 porte par 
, ( la face exterieure 39 de la traverse 34. 

Comme 1 ' illustre la figure 2, chaque traverse 34 porte 
des modules 3 8 alignes quasiment sans intervalle entre eux sur 
sensiblement toute sa longueur. Chaque module 38 a un corps 4 0 
35 ayant sensiblement un profil en U dont les deux extremites 41 
sdnt fixees contre la face 3 9 par des . vis 42. Le long de 
chacune de ses deux, faces laterales 43, le corps du module est 
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prolonge vers le bas au-dela du bord 44 de l'aile distale 3 1 du 
rail 27 pour - former deux oreilles 46 supportant un arbre.47, 
commun aux deux oreilles 46 et parallele au rail 27. L'arbre 47 
traverse le levier presseur 37 et supporte celui-ci en 
5 pivotement autour d 1 un axe de pivotement 48. (voir aussi figure 
3) . . ■ 

Le levier. 3 7 est realise sous la forme d 1 un levier coude 
sensiblement k 90° compreriant un bras presseur 4 9 et un bras 
d'actionnement 51. ; Le bras presseur 49 s'etend vers l'aile 
10 proximale 29 du rail 27 en passant sous l'aile distale 31 et* 
comprend une face. de pressage 52 capable de s ' appuyer contre la 
face inferieure 53 de l'aile distal.e 31 pour presser l'aile 
distale 31 en appur de sa face superieure 3 2 contre la face de 
reference 33 de la traverse 34. La region du levier 37 
15 entourant l'arbre 47 et formant le bras presseur 49 est situee 
entre les deux oreilles 46 (voir, figure 2). Le bras 
d'actionnement 51 s'etend vers le haut et se termine par , une 
palette 54 s ' etendant parallelement au rail 27 dans 1 ' evidement 
56 defini par le profil en U du ' corps 40 du module 38. Les 
20 extremites de la palette 54 sont sensiblement dans le plan de 
chaque face laterale 43 du corps 40. Ainsi, d ' un module 38 a 
1' autre, les- leviers 3 7 se succedent sensiblement sans < 
discontinuity le long des palettes 54 . 

Chaque oreille 46 supporte de maniere rotative un galet 
25 58 suivant un axe 59 qui " est horizontal et perpendiculaire aux 
bords transversaux 28 du debourreur 1. Lorsque la face de 
pressage 52 du levier 37 est appuyee contre le rail 27 et 
maintient celui-ci en appui' contre la face de reference 33 de 
la. traverse 34, il y a un jeu h (figure 3), par exemple 1 mm, 
30 entre les galets 58. et la face- inferieure 53 de l'aile distale 
31. A partir de la position de pressage representee a la figure 
3, le levier 37 peut pivoter autour de 1 1 axe 48 jusqu'a une 
position de liberation representee a la figure 4, dans laguelle 
la face de pressage 52 se deplace vers le -bas etvlaisse le 
35 debourreur 1 descendre d' environ 1 mm pour s 1 appuyer sur * les 
galets 58, le jeu h etant des lors forme entre la face 
superieure 32 de 1 ' aile 'distale 31 et la face de reference 33 
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de la traverse 34. La face de -pressage 52 du levier 37 .n'est 
plus en contact avec le rail 27. Le debourreur 1 est alors dans 
une position preparatoire a partir de laquelle il peut etre 
extrait de 1 ' aiguillet euse par une- simple traction parallele a 
5 la direction transversale de 1 * aiguilleteuse , de facon a faire 
rouler la surface 53, formant surface de roulement, de l'aile 
distale- 31 sur les galets 58 des modules 38 alignes. 

Le dispositif de montage et dernontage rapide comprend en 
outre des moyehs d ' actionnement simul tane de tous les leviers 
10 37 associes aux deux bords trahsversaux du debourreur 1. Ces 
moyens comprennent deux gaines pneumatiques 59, 61, le long de" 
chague rangee de modules 38. La gaine 59 s'etend entre une face 
d' actionnement 55 des. palettes 54 des leviers 37 et la face 
laterale exterieure 39, formant face d'appui en reaction. La 
15 gaine 61 s'etend entre une face d .'actionnement opposee 60 
desdites palettes 54 et une face d'appui en reaction formee par 
le fond 57 des evidements 56 des modules 38. Pour placer 
simultan^ment les leviers 37 en position de pressage, on gonfle 
pneumatiquement les deux gaines 59 (une le long de chaque bord 
20 transversal du debourreur 1) et on laisse se degonfler les deux 
gaines 61. Pour faire passer les leviers 37 simul tariement en 
position de liberation, on laisse se degonfler les deux gaines 
59 et on gonfle des deux gaines 61. II serait concevable de se 
dispenser des deux gaines v 61 et de compter sur le poids du 
25 debourreur 1 pour le passage du levier 37 en position de 
liberation mais on . risquerait un frottement des faces 
presseuses 52 des leviers 37 contre la face 53 des deux rails 
27 pendant 1 ' extraction et la reinsertion du. dibourreur 1. 

La figure 2 illustre un amenagement possible a 
30- l'extremite des gaines .59 et 61 au voisinage de 1' une des 
extremites de la traverse 34. Les. gaines 59 et 61 sont de 
simples tubes coupes a longueur, .'realises. en rnatiere 
synthetique impermeable renforcee de fibres. L'extremite coupee 
de la gaine 5 9 est obturee en etant aplatie contre la . face 
35 exterieure 3 9 de la traverse 3 4 par une plaquette de bridage 
62. L'extremite coupee ' de la gaine 61 est obturee en etant 
aplatie par' une plaquette de bridage 63 contre le sommet d'une 
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piece en forme de pont 64 qui chevauche la gaine 59. Deux 
pattes d'extremite de la piece 64 sont fixees contre la face 
lat£rale 39 de part et d' autre de la gaine 59. La figure 2 
montre egalement le raccord d ■ alimentation 66 de la gaine 59 et 
5 le raccord d ' alimentation 67 de la gaine 61. 

Les efforts subis en service par le debourreur 1 sont 
principalement diriges vers le haut puisgue la fonction du 
debourreur 1 est d'empecher la nappe textile de suivre les 
aiguilles 8 lors de leur mouvement de retrait . Ces efforts sont 
10 supportes par la face de reference 33 de la traverse 34. Les 
leviers 37 ont done tout au plus a fournir un effort de 
stabilisation, par exemple a 1 ' <§gard des vibrations, mais n'ont 
pas a maintenir le debourreur 1 a 1 ' encontre de sa principale 
contrainte de fonctionnement . Pendant le fonctionnement de 
15 1 ' aiguilleteuse, la gaine 59 reste sous pression pneumatigue. 
De toute fagon, de nombreuses aiguilleteuses modernes 
necessitent une alimentation pneumatique pour divers organes 
fonctionnels tels que des joints d'etancheite gonflables ou 
encore des verins presseurs pour les rouleaux des dispositif s 
20 d' alimentation 4 et d'extraction 6 de la nappe 3. 

On va maintenant' decr.ire le dispositif de montage et 
demontage rapide de la table 101 seulernent en ce qui concerne 
ses differences par rapport a celui du debourreur . 1. Le 
principal effort subi en. service par la table 101 est dirige 
25 vers . le bas puisqu'.il consiste a empecher la nappe textile 3 
d'etre poussee par la pointe des aiguilles 8 lors de leur 
mouvement de penetration. C'est" pourqubi , le dispositif de ' 
montage et demontage rapide de la table 101 est d ' une maniere 
generale symetrique de celui du debourreur 1 par rapport au 
30 plan horizontal median du trajet des fibres. La face d'appui . 
132 du rail 127 est ainsi tournee. vers le bas et appuyee contre 
.une face de reference 13 3, tournee vers le haut, d'une traverse 
134 solidaire'de la- partie , inf erieure 124 du bati 16. Dans la 
position . de service, le bras presseur 14? du levier 137 
35 s'appuie sur la face ( superieure 153 du rail 127 pour pousser la 
face d'appui 133 en appui contre la face de reference- 132. 
Chaque module 138 ne comporte plus qu'un seul galet 158 porte 
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de maniere rotative par le levier 13 7 pour cooperer avec une 
surface de roulement constitute • par la face d ' appui 132 du rail 
127 (au lieu de deux galets en position fixe 58 cooperant avec 
1' autre face 53 du . rail 27 dans le cas du debourreur 1). En 
effet, pendant le montage et le demontage, les galets doivent 
supporter le poids de la piece (table 101 ou' debourreur 1) a 
manutentionner, et le poids. s 1 exerc'e tpujours vers le bas 
independamment du sens de 1» effort principal- de service. ' Le 
bras presseur 149 et- le galet 158 de chaque levier 137 forment 
-ainsi une sorte de fourche recevant avec un certain jeu l'aile 
distale 131 du rail 127. Dans la position de pressage, le bras 
presseur 149 est anpuye sur l'aile 131 et il y a un jeu entre 
le galet 158 et la face d.'^appui 132 (figure 3) .- 

Au contraire, dans la position de liberation (figure 4), 
les galets 158 prennent appui sous la face d'appui.132 du rail 
127 et soulevent la table 101 alors qu'un jeu se forme entre le 
bras presseur 149 et la face superieure 153 de l'aile 131. La 
commande simultanee des leviers 137 s'effectue comme decrit 
pour les leviers 3 7 par. gonflage selectif d * une gaine 159 ou 
161, et mise a 1 ' atmosphere de 1 » autre des deux gaines . 

En outre, dans le dispositif de montage et demontage 
associe a la table -1, les leviers 13 7 ne .peuvent prendre la 
position de liberation qu ' a 1 « encontre du poids de la table 101 
et il ne 'serait done* pas suffisant.de laisser simplement se 
degonfler la gaine 159 pour assurer cette position. 

Comme le montre la figure 5, lorsque la table 101 ou le 
debourreur 1 est en position de service, il est prefere de 
s' assurer de la precision du positionnement au moyen de broches 
71, 171 qui se vissent dans un alesage forme dans la face de 
30 reference 33, 133' de la traverse 34, 134, en passant a travers 
un alesage conique 72, 172 forme dans l'aile distale 31, 13 1 du 
rail '27, 127. L'alesage conique 72, 172 du rail * 27, .■ 127 se 
retrecit en direction de la traverse .34, 134. et recoit une 
partie tronconique correspondante 73, 173 de la broche . Entre 
cette partie tronconique et ie filetage-74, 174 sevissant dans 
la traverse 34, 134, la broche presente .une partie cylindrique 
76, 176' se positionnant avec precision dans une entree lisse, 
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de diametre correspondant, de l'alesage forme dans la traverse 
.34, 134. .11 y' a une broche 71 ou 171 pour chaque rail 27 ou , 
. 127, a l'une des extremities de celui-ci, ou, comme permet de" le 
voir la figure 5, l'aile distale 31, 131 est prolongee un peu 
5 au-dela de l'aile proximale 29, 129 du rail. Les broches 71, 
171 garantissent un posit ionnement precis du debourreur 1 et de 
la table 101 err position de service suivant la direction 
transversale de 1 1 aiguilleteuse . Comme les broches 71, 171 sont 
en extremite de rail, done a proximite d'un cote de 
10 1 ' aiguilleteuse, il est tres rapide de les extraire avant de 
faire passer les leviers 37, 137 en position de liberation puis 
d'extraire le debourreur 1 ou la table 101 respect ivement . 

Pour le positionnement du debourreur 1 et de la table 
101 suivant la direction de defilement de. la nappe de fibres 3 
15 (direction perpendiculaire aux rails 27,. 127), et pour le 
parallelisme des rails 27 avec la direction transversale de 
1 ' aiguilleteuse, tous moyens de guidage peuvent etre prevus , 
par exemple un epaulement 77 (figure 4) prevu sur la face 
d'appui 53 du rail 27 pour .cooperer avec le bord p£ripherique 
20 de l'une des faces . d 1 extremite des galets 58, ou encore un 
epaulement 177 porte par le rail 127 et cooperant avec la face 
• interieure 178 de la traverse 134. " 

Bien-entendu, 1 ' invention n 1 est pas limitee aux exemples 
decrits et represented . 
25 Le dispositif de montage et demontage rapide pourrait 

n'equiper que le debourreur 1 ou que la table 101. L' invention 
est . en particulier applicable aux aigui lleteuses dites 
, "velours" dans lesquelles la table d ' aiguilletage est remplacee 
par une brosse circulante sans fin, auquel cas seul le 
30 debourreur peut etre monte et demonte comme il a ete decrit au 
titre de la presente invention. L ' invention est egalement 
applicable aux aiguilleteuses double frappe, ou la nappe 
textile est aiguilletee par ses deux faces; entre deux plaques 
qui ont chacune une fonction de debourreur,. a laquelle s'ajoute 
35 eventuellement une fonction de table d ' aiguilletage pour, les 
aiguilles .venant du c6te oppose. L' invention est egalement 
applicable a 1 ' aiguilletage ef f ectue uniquement a partir du bas 
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ou encore ou encore a 1 ' aiguilletage effectue sur une nappe 
, textile se deplacpant dans un plan non horizontal, par exemple 
dans un plan vertical au moyen d' aiguilles " animees d ■ un 
mouvement de va et vient horizontal, a travers des plaques 
5 disposees dans des plans verticaux. 

Les presseurs ne sont pas necessairement realises sous 
la forme de leviers, ils pourraient par exemple etr.e constitues 
a la maniere de verins coulissants, actionnes par un piston ou 
par un systeme de gaine gonflable du ( genre ^qui a efce decrit ci- 
10 dessus. Ils pourraient encore etre regroupes mecaniquement pour 
etre relies' tous ensemble a un 'moyen d'actionnement unique 
commun a plusieurs presseurs. 

On pourrait' encore remplacer les gaines gonflables par 
des barres d'actionnement s ' etendant parallelement au rail et 
5 portant des cames disposees pour actionner simultanement les 
leviers presseurs. , 

La figure 1 montre dans 1' exemple des modules 138 que 
les modules peuvent etre fixes au bati 124 par leur face 
opposee a la traverse 134 . avec laquelle coopere le rail 127. 
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RE VEND I CATIONS 

1- Dispositif de montage et " demontage rapide pour 
positionner une piece de machine (1, 101) dans une position de 
service contre des moyens d'appui (34, 134) prevus sur la 

'5 machine,, et selectivement liberer cette piece pour en permettre 
la mobilite, caracterise en ce qu'il comprend : * 

- des moyens de guidage, (58, 158) permettant l 1 insertion 
et 1' extraction de la piece. (1, 101) dans et respectivement 
hors de la machine ; 

10 - des presseurs (37, 137) montes mobiles par rapport au 

bati (16) de la machine, capables de deplacer la piece (1, 101) 
entre la position de service et une position preparatoire ou la 
piece (101) est en interaction avec les moyens ' de guidage (5.8, 
158) ; et 

15 • - des moyens (59, 61) de commande simultanee des 

presseurs . 

2- Dispositif selon la revendication 1, caracterise . en 
ce que les moyens de guidage (58, 158) sont des moyens de 
coulissement . 

20 3- Dispositif selon la revendication 1 ou 2 , caracterise 

en- ce que les moyens de guidage (58, 158) comprennent des 
galets porteurs (58, 158). 

4- Dispositif selon la revendication 1 pu 2, caracterise 
en ce que. les presseurs (13 7) comprennent une fourche (149, 

25 158) entre laquelle une aile (131). solidaire de'la piece (101) 
est engagee avec un certain jeu vertical, cette fourche- etant 
definie entre une face d'appui (152)' pour ' appliquer 
selectivement la piece' (101) contre une face de reference (133) 
des moyens d 1 appui (134), tournee vers le haut, et un galet 

30 (158) situe sous une surface de rbulement de la piece (-101) . 

5- Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que les presseurs comprennent une face d'appui (52) pour 
soulever la piece (1) contre une face de reference (33). des. 

-moyens d'appui .(34), tournee vers le has, et., selectivement 
35 laisser la piece (1) retomber sur des galets de roulement (58) 
solidaires du biti (16)-. 
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6- Dispositif selon l'une des revendications la 5, 
caracterise en ce que les presseurs (37/ 137) sont des leviers 
articules relat ivement au bati (16) . 

7- Dispositif selon l'une ■ des revendications 1 a 6, 
5 caracterise en ce que les moyens de commande comprennent au 

moins une gaine' select ivement gonflable (59), inseree entre une 
face d'actionnement (55) des presseurs (37) d'un cote de la 
gaine et une surface d 1 appui en reaction -(39) de 1 1 autre cote 
de la gaine : 

10 8 ~ Dispositif selon la revendicat ion- 7, caracterise en 

ce que chaque presseur (37, 137) possede une '. deuxieme face 
. d'actionnement (60), et les moyens, de commande comprennent une 
deuxieme gaine (61) pouvant etre selectivement degonflee et 
gonflee, respectivetnent . 

15 9- Dispositif selon l'une des revendications 1 a ,8, 

caracterise en ce qu'il comprend en outre des moyens de 
verrouillage (71, 171), de la piece (1, 101) en position de 
service. 

10- Dispositif selon la revendication 9, caracterise en 
ce que les moyens de verrouillage sont . des broches (71, 171) 
engagees simultanement dans un alesage (72, 172) de la piece 
(1, 101) et un alesage du bati. 

11- Dispositif selon l'une des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que la piece (1, 101) est en forme de plaque 
et le dispositif coopere avec deux regions de bords opposes; 
(28) de la plaque. 

12- Aiguilleteuse comprenant : 

- un bati (1.6) ; 

- un trajet pour un produit textile (3) a aiguilleter; 

- au moins une plaque (1, 101) adjacente a une grande 
. face du trajet; 

- au moins un j eu d' aiguilles (8) relie a un mecanisme 
d'actionnement- (11-14/ 16-19, 21, .22) pour deplacer " les 
aiguilles (8) en va et yient a travers le trajet et a travers 

35 - des orifices (26) de la plaque, 
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caracterisee en ce qu'elle comprend en outre au moins un 
dispositif.de montage et demontage . rapide de la plaque selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 11 . ' 

13- Aiguilleteuse selon la revendication 12, 
5 caracterisee en ce que ladite au moins une plaque comprend deux 
plaques (1, 101) situees de part et d' autre du trajet, 
traversables par des aiguilles (8), et 1 1 au moins un dispositif 
de montage et demontage rapide comprend deux tels dispositif s, 
associes chacun a l'une des plaques. 
10 14- Aiguilleteuse selon' la revendication 13, 

caracterisee en ce que le dispositif de montage et demontage 
rapide associe a une plaque placee au-dessous ■ du trajet est. 
conforme a la revendication 4; et 

le dispositif de montage et demontage rapide associe a 
15 une plaque placee 1 au-dessiis du trajet est conforme a la 
revendication 5. 
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